) INTERFLON Playbook

Un ghid practic de implementare pentru standardizarea lubrifierii, extinderea
intervalelor gi crearea de inregistrari digitale pregatite pentru audit

De la sarcini de lubrifiere la
controlul lubrifierii

Pentru cine este destinat
o Manageri de mentenanta
e Ingineri de fiabilitate
e Tehnicieni de mentenanta
e QA si HSE (secundar: controlul contaminarii, executie sigura, pregatire pentru audit)

Scop

Implementarea unei abordari practice pentru a reduce variatia in executia lubrifierii, a extinde
intervalele acolo unde este justificat si a crea inregistrari digitale pregatite pentru audit, care
sustin controlul si imbunatatirea continua — chiar si sub presiunea resurselor.

Acest playbook poate fi implementat intern sau sustinut prin diferite modele de livrare (intern, cu
suport, hibrid sau livrare completa prin Lubrication as a Service — LaaS®), in functie de nivelul
de suport dorit.

Cum sa utilizati acest playbook
1. Alegeti un domeniu clar definit (o linie, un grup de echipamente sau o zona cu risc
ridicat).
2. Parcurgeti pasii 1-6 pentru a stabili standarde si control digital.
3. Incepeti cu un pilot, apoi extindeti ceea ce functioneaza.

Domeniu recomandat pentru pilot
Alegeti unul:
e O linie de productie
e Un grup de echipamente (de ex. transportoare, chillere, reductoare, rulmenti)
e O zona cu risc ridicat (zona de spalare, zona cu temperatura ridicata, puncte greu
accesibile)

Criterii de success

Definiti de la inceput 3—6 rezultate masurabile (KPI-uri) si stabiliti o baza de referinta pentru
domeniul ales Tnainte de inceperea pilotului. Selectati KPI-uri pe care le puteti masura fiabil cu
sursele existente (CMMS/EAM, rapoarte de productie si evidente digitale de lubrifiere, plus
monitorizare conditionala unde este disponibild).

Baza de referinta: utilizati ultimele 4-12 saptamani de date (sau cea mai buna perioada
disponibilad). Pentru fiecare KPI, definiti modul de masurare (sursa datelor, frecventa si
responsabilul), astfel incat imbunatatirile/economiile sa fie demonstrabile.
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Selectati 3—6 KPI-uri din exemplele de mai jos
e mai putine sarcini de lubrifiere ratate sau intarziate
e mai putine interventii legate de lubrifiere
o extinderea intervalelor acolo unde este justificata
e curatenie imbunatatita si mai putine probleme cauzate de contaminare
o completitudine mai buna a evidentelor digitale si reactie mai rapida la audit
e expunere redusa la riscuri de siguranta prin mai putine interventii manuale in zone
periculoase
e reducerea orelor de munca pentru lubrifiere (implementare si executie) in domeniul pilot
o reducerea timpilor de productie pierduti (minute de oprire) in domeniul pilot
e reducerea consumului de lubrifiant si a risipei (unde se urmareste)
o detectie si preventie imbunatatite prin monitorizare conditionala (unde este disponibila)

Cei cinci factori de control

selectia corecta a lubrifiantului (prioritizati punctele critice)

automatizare directionata cu lubrificatoare cu punct unic acolo unde se justifica
standarde ,curatare inainte de lubrifiere” pentru aplicatii expuse si puncte critice
unelte adecvate pentru reducerea risipei, erorilor si riscului de contaminare

control digital al procesului pentru standardizarea executiei Si crearea de inregistrari
pregatite pentru audit
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Implementare pas cu pas

Pasul 1 — Identificati punctele critice
Obiectiv: concentrati efortul acolo unde consecintele defectarii si severitatea conditiilor
sunt cele mai mari.
anegistra’;i pentru fiecare punct:
o echipament/tag, locatie
e punct & componenta (rulment, lant, reductor etc.)
» consecinta defectarii (oprire, calitate, sigurantd, conformitate)
» conditii de functionare & mediu: sarcina, viteza, temperatura, apa/chimicale,
contaminare, socuri, pornire-oprire
o constrangeri de acces (inaltime, protectii, acces nesigur, oprire necesara)
e interval si metoda curenta (manual/automat)
e moduri de defectare cunoscute/istoric (daca este disponibil)

Rezultat: o lista prioritizata de puncte cu risc si volum disproportionat, plus factorii principali
de variatie pentru fiecare punct.

Pasul 2 — Standardizati selectia lubrifiantului (puncte critice mai intai)
Obiectiv: lubrifiantul potrivit pentru fiecare punct, mai putine erori prin standardizare.
Pentru punctele critice:
» confirmati tipul/specificatia necesara vs conditii + mediu
o documentati ,lubrifiant aprobat per punct” (+ o justificare scurta)
o reduceti numarul de lubrifianti unde este posibil
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» stabiliti reguli de identificare (etichetare, depozitare, control la punctul de utilizare)
o definiti controlul modificarilor pentru inlocuiri
o adaugati ghidaj de cantitate/rata de aplicare unde este practice

Rezultat: un standard clar aplicabil pe toate schimburile.

Pasul 3 — Selectati candidati pentru automatizare (lubrificatoare cu punct unic)

Obiectiv: reducerea muncii manuale si a variatiei acolo unde se justifica.
Prioritizati punctele care sunt:
e greu accesibile
o frecvent lubrifiate sau adesea omise
e expuse la spalare/apa/contaminare
e cu temperatura ridicata sau sarcina mare
e serviceabile doar cu oprirea echipamentului

Definiti inainte de instalare:
e reguli de debit/setare
o rutine de inspectie si reumplere
o verificare consum real vs setare
o identificarea produsului si controlul schimbarilor
e modul de inregistrare a ajustarilor/deviatiilor

Rezultat: o lista scurta + setari standard si responsabilitati pentru a evita ,set-and-forget”.

Pasul 4 — Stabiliti standardul ,,curatare inainte de lubrifiere”
Obiectiv: prevenirea formarii pastei abrazive si a deteriorarii filmului de lubrifiere din
cauza contaminarii.
Faceti curatarea inainte de lubrifiere obligatorie, in special pentru:
o aplicatii expuse
e zone de spalare (washdown)
e puncte critice
Standard minim:
« indepartati murdaria acumulata/coroziunea acolo unde aceasta impiedica
patrunderea lubrifiantului
e preveniti transportarea contaminantilor in punctele de ungere si in interfetele
lanturilor
» confirmati compatibilitatea cu materialele si procedurile din locatie
o standardizati metoda (astfel incat sa fie repetabila intre schimburi)

Nota QA/HSE: aliniati aceasta practica cu procedurile de igiena si siguranta si asigurati-va
ca cerintele de manipulare sunt aplicabile in mod practic.

Rezultat: un set simplu de reguli: cand se curata, cum se curata si cine este responsabil.
Pasul 5 — Standardizati uneltele si metodele de aplicare

Obiectiv: reducerea aplicarii gresite, scurgerilor si contaminarii.
Reguli standard:
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minimizati recipientele deschise
depozitare/manipulare curata pentru unelte si lubrifianti
standardizati ,cum se aplica”, nu doar ,ce se aplica”
mentineti fitingurile curate intre intervale
Exemple de unelte utile:

o dozare etansa si controlata

e cuple de inalta integritate

e livrare cu cartus curat si identificare buna

o aplicatoare controlate pentru suprafete

Rezultat: executie consecventa si curata intre oameni si schimburi.

Pasul 6 — Implementati control digital si inregistrari pregatite pentru audit
Obiectiv: lubrifierea devine guvernabila: planificat vs executat vs deviatii vs actiuni.
Standard minim in CMMS/EAM sau platforma:
e sarcina planificata
o executie (daté/ora, responsabil, completare)
o deviatii (ratat/intarziat, acces, ajustari, anomalii)
o actiuni corective (responsabil, termen, inchidere)
e ritm de revizuire si proprietar
Elemente nenegociabile:
o sarcinile ratate sunt inregistrate ca deviatii
e ajustarile sunt documentate cu justificare
o deviatiile recurente declanseaza actualizarea standardelor

Rezultat: evidente digitale pregatite pentru audit si imbunatatire continua.

Bucle de control (pentru a preveni degradarea standardelor)
Saptamanal (15-30 min): disciplina executie

e revizuire % la timp, sarcini ratate, deviatii principale
» eliminarea blocajelor si atribuirea actiunilor
e actualizarea standardelor cand este necesar
Lunar: revizuire KPI vs baza de referinta
» interventii/defectiuni legate de lubrifiere
e impact asupra timpului de oprire
e consum Si risipa (unde se urmareste)
e ajustarea intervalelor si setarilor
Trimestrial: standardizare si extindere
e revalidare puncte critice dupa modificari de proces
e definirea urmatorului domeniu pentru extindere

Sabloane Copy/Paste

Sablon A — Evaluare punct critic
o Echipament/tag:
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e Locatie:

e Punct de lubrifiere + componenta:
o Consecinta defectarii:

o Conditii & mediu:

o Constrangeri acces:

e Lubrifiant/metoda/interval actual:
o Factor(i) de variatie:

e Standard cu cei cinci factori:

o Note/deviatii de urmarit:

Sablon B — Standard minim inregistrare digitala
e Nume sarcina + ID punct:
e Metoda standard (curatare nainte Y/N):
e Lubrifiant + cantitate/debit:
e Interval planificat:
o Campuri executie (data/ora/utilizator):
o Campuri deviatie:
» Actiuni corective (responsabil/termen/inchidere):
e Ritm revizuire + responsabil:

Acest playbook poate fi implementat intern sau sustinut prin modele diferite (intern, cu suport,
hibrid, livrare completa/LaaS®). Suportul poate include ghidare tehnica, definirea standardelor,
selectia automatizarii si control digital al procesului (inclusiv ILAC® unde este relevant), in
functie de nivelul dorit.

http://www.interflon.com
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